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Forfarande jamfce anordning f6r att kyla band- ooh trddmateri- 
al. 

Foreliggande uppf inning hanfor sig till ett forfarande jamte 
en anordning fdr att kyla band- och tr&dmaterial. 

Vid tillverkning av band- och tradmaterial glddgas normalt 
materialet efter slutvalsning respektive -dragning. SSdan 
glodgning sker vid typiskt for rostfritt stal vid 900 - 1200 
°C, och sker kontinuerligt efter bearbetningen av produkten. 
Darefter sker en kontrollerad kylning av produkten till ty- 
piskt 20 - 50 °c under oxidations temper atur. 

Vid normal drift ar ett exempel pS en tr^d- alternativt band- 
hastighet cirka 1 m/s. Eftersom kylningsprocessen med nodvan- 
dighet tar en viss tid i anspr&k mkste den stracka utmed 
vilken denna kylningsprocess sker ffcljaktligen vara relativt 
l&ng. 

Enligt tidigare teknik ar kylstrackan vasentligen rak, bland 
annat eftersom det glGdgade materialet ar mycket kansligt f5r 
plastisk deformering och darmed latt skadas vid genomlSpning 
av krdkta kylbanor. Detta medfSr i sin tur att if rdgavarande 
byggnad som hyser kylstrackan mSste vara mycket 13ng, exem- 
pelvis 10 meter eller mer. Dessutom kravs vid kylning av tr&d 
eller band hantering av en ISng tradstSng som anvSnds f6r att 
tra produkten genom kylstrackan till ett upplindningsverk. 



Det &r s&lunda onskvSrt att kunna minska kylstrackans langd, 
for att darigenom minska utrymmeskravet f6r kylstrackan, samt 
att Sven minska den minsta erforderliga langd som kravs av 
den tradstSng som anvands for att tra produkten genom ugnen 
och kylstrackan och fram till upplindningsverket . Ugnen och 
kylstrackan sitter ihop. 

Foreliggande uppfinning tillhandah&ller en 16sning p& dessa 
b£da problem, genom att infara en roterande kyltrumma mellan 
ugnen och upplindningsanordningen, pa vilken produkten rullas 
upp allteftersom den anlander frSn ugnen, och fr&n vilken 
produkten rullas av for att vidarefSras till upprullningsver- 
ket. Diametern pa trumman vaijs sit att krokningsradien hos 
den pa trumman upplindade produkten dverstiger den minsta 
krSkningsradie vid vilken plastisk deformation intruder, och 
darmed permanent och negativt p&verkar produktens mekaniska 
egenskaper. Genom att linda produkten ett tillrSckligt antal 
varv p& kyltrumman kan aven syftet med tillracklig kylning 
uppn&s. S&som inses kan darmed kylanordningen goras vasentli- 
gen kortare i langsgaende riktning, samt att den kortaste 
erforderliga tradst&ng som kravs for tradning av produkten 
minskar i langd. 

Samtidigt mejliggfcr uppfinningen mdjligheten att produkten 
omedelbart efter dess uttrade ur kyltrumman Sterfdrs till 
ursprungsstailet f5r avhaspling. Detta utgSr en f6rdel fram- 
fdrallt ur automatiserings- och ef fektivitetssynpunkt, men 
bidrar aven till en battre arbetsmiljo och enklare process- 
styrning* 
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Fdr att uppna syftet med tillracklig kylning maste tillrack- 
lig termisk massa av produkten upprullas pa trununan. Med 
andra ord maste antalet varv som produkten ldper 6ver truroman 
5 valjas med hansyn till onskad kyleffekt. Onskas en mer effek- 
tiv kylning finns det olika satt att Oka kyleffekten: 

Ett forsta satt ar att genom forcerad konvektion mellan pro- 
dukten och dess omgivande atmosfar oka varmeutbytet dem emel- 
lan. 
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Ett andra satt ar att genom att infora ett speciellt kylmedi- 
um dka kyleffekten ytterligare. Detta kylmedium utgors fdr~ 
slagsvis av vatten, och tillfors trumman pa dess insida. 
Saledes kommer kylmediet aldrig i direkt kontakt med produk- 
ten. Istallet sker termiskt energiutbyte genom trummans inre 
vSgg. Godskvaliteten i denna inre vagg kan valjas for att 
passa det ifragavarande kylsyftet och andra betingelser och 
utforingskrav. Exempel pa sadana godskvaliteter ar millime- 
tertjockt rostfritt at&l samt tjockt gjutjarn. Appliceringen 
av kylmedium pa trummans inre vagg kan utfdras med hjalp av i 
och f6r sig kand teknik, genom att med glidkoppling hopkoppla 
en yttre kylmediumstillforsel med en inuti trumman placerad 
dysa. Alternativt kan en kylslinga vara monterad mot trummans 
insida. 



Vidare kan det vara f 5rdelaktigt, och nodvandigt, att inne- 
sluta den avsvalnande produkten i en skyddsatmosf ar, vilken 
ar avpassad med avseende pa exempelvis kolpotentialen mellan 
denna atmosfar och produkten. I det fall en sadan skyddande 
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atmosfar anvSnds Sir det nSdvSndigt att innesluta trumman i 
ett hus, i vilket skyddsatmosf &ren forslagsvis st&r under 
Svertryck* Exempel anvandbara sadana skyddsatmosf fir er 3r 

N2, H 2 och Ar. 

5 

Slutligen, i det fall produkten i sig inte 3r tillrSckligt 
hallfast fc3r att kunna dra runt trumman genom den dragkraft 
som uppkommer i produkten nir den lindas upp i upplindnings- 
verket, bor truiranan vara motordriven, for att skona produkten 
10 fran mekanisk skada p& grund av alltffcr hSga dragspanningar i 
materialet . 

F6religgande uppfinning hainfor sig salunda till ett farfaran- 
de for att kyla band eller trAd, d£r produkten efter gl6dg- 

15 ning kyls till en temperatur av omkring 20 - 50 °C, och ut- 
marks av att produkten omedelbart efter en glGdgningsstracka 
upplindas pa en kyld trumma sa att produkten ligger i varv 
placerade bredvid varandra, och efter ett antal varv avlindas 
fr&n trumman, av att antalet varv pa trumman &r sadant att 

20 produkten kyls till Snskad temperatur och av att trumman har 
en diameter som Cverstiger den diameter vid vilken produkten 
mekaniskt p^verkas genom att plastiskt deformeras. 



Vidare h£nfor sig fdreliggande uppfinning till en kylanord- 
ning av det slag och med de sardrag som anges i patentkravet 
8. 
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Nedan beskrivs uppfinningen narmare, delvis i samband med pa 
bifogade ritningar visade utf oringsexempel av uppfinningen, 
dar 

Fig. 1 ar en oversiktsvy av en kylanordning enligt uppfin- 
ningen. 

Fig. 2 ar en detaljvy ever en kyltrumma dar produkten endast 
lindas ett varv kring trumman. 

Fig. 3 ar en detaljvy 6ver en kyltrumma dar produkten lindas 
flera varv kring trumman. 



I Fig. 1 visas en kyltrumma 1 enligt uppfinningen. Kyltrumman 
ar placerad i ett omgivande hus 2, i vilken en skyddande 
atmosfar innehalls. Den skyddande atomsfaren star under dver- 
tryck inne i huset 2, for att uppratthalla atmosfaren kring 
trumman 1 . 



Trad- eller bandprodukten 3 leper in i huset 2 vid inloppet 
4, runt ett eller flera varv kring trumman 1 och darefter ut 
ur huset 2 vid utloppet 5. Vid inloppet 4 ar produkten 3 
glodgad, och haller hog temperatur. Vid utloppet 5 ar produk- 
ten 3 kyld, och haller en temperatur vasentligen narmare 
rumstemperatur an vid inloppet 4. 



Produkten 3 ldper ursprungligen fran en ugn, icke visad i 
figuren. Efter passage av utloppet 5 15per produkten 3 fram 
till en upplindningsanordning (ej heller visad i figuren) . 
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Genom att inloppet 4 och utloppet 5 kan placeras pa samma 
sida av huset 2, kommer produkten 3 att kunna faras in och ut 
i motsatta riktningar. Detta medfar att uppli.ndningsanord- 
ningen kan placeras i narhet till traddragningsbanken eller 
s valsverket, vilket medfor ovan namnda fSrdelar i form av 
bland annat fbrbattrad effektivitet och arbetsmilja. 



Trumman 1 roterar motsols enligt pilen 6, sa att produkten 3 
lindas upp pa trumman 1 efter passage av inloppet 4, och 

to lindas av trumman 1 fdre passage av utloppet 5. Trummans 1 
rotation drivs antingen av den dragkraft som uppstar i pro- 
dukten 3 till fdljd av upplindningen i upplindningsanordning- 
en, eller sa ar trumman 1 motordriven till att rotera i en 
lagom hastighet far att vara kompatibel med produktens 3 

is propagering genom anordningen och far att uppna den onskade 
kylningen av produkten 3. 



Konvektionen av den skyddande atmosfaren inne i huset 2 over 
den pa trumman 1 upplindade produkten 3 kan, fdr att 6ka 
kyleffekten pa produkten 3 under dess lopp genom huset 2, 
okas. Detta kan ske exempelvis med hjalp av flaktar. 



Far att ytterligare aka kyleffekten av den pa trumman 1 upp- 
lindade produkten 3 kan ett externt kylmediura anvandas. Detta 
anvands da med fardel sa att det kyler trummans 1 insida 7, 
vilken genom trumvaggen star i termisk kontakt med den upp- 
lindade produkten 3. Pa sa vis kan kyleffekt uppnas utan att 
direkt kontakt uppstar mellan det kylande mediet och produk- 
ten 3. Kylmediet pifars lampligen trummans 1 insida 7 fran en 
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eller flera dysor 8, bel&gna inuti trummans 1 centrum. Infar- 
seln av kylmedium in i trumman 1 kan ske genom i och for sig 
kand teknik, sasom genom en glidkoppling mellan p&farsela- 
nordningen och trumman 1. 



Huset 2 ar farsett med en eller flera luckor far inspektion 
och arbete inuti huset. 



Fig, 2 och Fig. 3 visar detaljsnitt av trumman 1. Dessa de- 
taljsnitt visar trumman 1, bel&gen i huset 2, samt produkten 
3 som lindas upp pa trumman 1. 



S&som kan ses i Fig. 2 kan produkten 3 lindas upp ett varv pa 
trumman 1. Med andra ord kan produkten 3 helt enkelt bdjas 
15 kring trumman 1, far att Idpa ut pa samma sida huset 2 som 
den lopte in genom, utan att lindas upp extra varv kring 
trumman 1. 



A andra sidan, s&som kan ses i Fig. 3, kan produkten 3 lindas 
ett eller flera extra varv kring trumman 1 innan den ater 
loper ut ur huset 2 p£ samma sida huset 2 som den lapte in 
genom. 



Antalet extra varv bar vaijas med hansyn till den dnskade 
kylningen av produkten 3 under uppehallstiden inuti huset 2. 
Detta varierar naturligtvis med produktens 3 material och 
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dimensioner, men 5ven pS trummans 1 diameter och 6vriga 
dr if tsbetingelser . 



Ovan har ett antal utf 6ringsf ormer beskrivits, Det £r dock 
uppenbart att dessa kan modifieras med hSnsyn till produkt 
och 5ns kat kylfdrlopp. 

Fdreliggande uppfinning skall darfar inte anses begrSnsad 
till ovan angivna utf 6rings former utan kan varieras inom dess 
av bifogade patentkrav angivna ram. 



PATENTKRAV 



1. Fdrfararande fdr att kyla band eller trad, dar produkten 
(3) efter glddgning kyls till en temperatur av omkring 20 - 
50 °C under oxidationstemperatur, kannetecknat av 
att produkten (3) omedelbart efter en glddgningsstracka 
bringas upplindas pa en trumma (1) sa att produkten (3) 
bringas ligga i varv placerade bredvid varandra, och efter 
ett antal varv bringas avlindas fran trumman (1), av att 
antalet varv pa truroman (1) bringas vara sadant att produkten 
(3) kyls till Qnskad temperatur och av att trumman (1) bring- 
as ha en diameter som overstiger den diameter vid vilken 
produkten (3) mekaniskt paverkas genom att plastiskt deforme- 



ras . 



2. Fdrfarande enligt krav 1, kannetecknat avatt 
trumman (1) bringas forefinnas i ett slutet hus (2) med en 
inloppsoppning (4) och en utloppsdppning (5) for produkten 
(3) och av att en skyddsgasatmosf ar bringas uppratthallas i 
huset (2) . 



3. Fdrfarande enligt krav 2, kannetecknat avatt 
skyddsgasatmosfaren bringas besta av argon, vatgas eller 
kvSvgas eller motsvarande skyddsgas. 



4. Fdrfarande enligt nagot av kraven 1 - 3, kanne- 
tecknat av att trumman (1) bringas kylas med hjaip av 
forcerad konvektionsverkan med dess omgivande atmosfar. 
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5. Forfarande enligt nagot av kraven 1 - 4, k a n n e - 
tecknat av att trumman (1) bringas kylas med hjalp av 
ett externt kylmedium, vilket bringas kyla trummans (1) insi- 
da (7) . 

5 

6. FSrfarande enligt krav 1-5, kannetecknat av 
att trummans (1) gods bringas vara utfSrt i ett material med 
god varmeledningsfarmaga, sasom metalliska material. 

to 7. FSrfarande enligt nagot av fOregaende krav, kanne- 
tecknat av att trumman (1) bringas vara rootordriven. 

8. Anordning for att kyla band eller trad, dar produkt efter 
glodgning kyls till en temperatur av omkring 20 - 50 °C under 

is oxidationstemperaturen, kannetecknad av att 
produkten (3) omedelbart efter en glodgningsstracka upplindas 
pa en trumma (1) sa att produkten (3) ligger i varv placerade 
bredvid varandra, och efter ett antal varv avlindas fran 
trumman (1), av att antalet varv pa trumman (1) ar sadant att 

zo produkten (3) kyls till onskad temperatur och av att trumman 
<1) ha en diameter som dverstiger den diameter vid vilken 
produkten (3) mekaniskt paverkas genom att plastiskt deforme- 
ras. 

26 9. Anordning enligt krav 8, kannetecknad av att 
trumman (1) forefinns i ett slutet hus (2) med en inlopps- 
dppning (4) och en utloppsdppning (5) f6r produkten (3) och 
av att en skyddsgasatmosfar uppratthalls i huset (2) . 
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10- Anordning enligt krav 9, kMnnetecknad av 
att skyddsatmosfaren bestar besta av argon, vatgas eller 
kvavgas eller motsvarande skyddsgas. 

11. Anordning enligt n&got av kraven 8 till och med 10, 

kannetecknad av att trumman (1) kyls med hjalp 
av forcerad konvektionsverkan av dess omgivande atmosfar. 
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12. Anordning enligt nagot av kraven 8 till och med 11, 
kannetecknad av att trumman (1) kyls med hjalp 
av ett externt kylmedium, vilket kyler trummans (1) insida 
(7) ■ 



13, Anordning enligt krav 12, kannetecknad av 
att trummans (1) gods £r utfort i ett material med god vSrme- 
ledningsfarmaga, sasom metalliska material. 



14. Anordning enligt n&got av kraven 8 till och med 13, 
20 kannetecknad av att trumman (1) ar motordriven. 
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Sammandrag 

Fdrfarande for att kyla band eller trad, d£r produkten (3) 
efter glodgning kyls till en temperatur av omkring 20 - 50 
°C. 

Uppfinningen utmarkes av f att produkten (3) omedelbart efter 
en glddgningsstracka bringas upplindas pi en trurama (1) sa 
att produkten (3) bringas ligga i varv placerade bredvid 
varandra, och efter ett antal varv bringas avlindas fr&n 
trumman (1), av att antalet varv p3 trumman (1) bringas vara 
s&dant att produkten (3) kyls till onskad temperatur och av 
att trumman (1) bringas ha en diameter som Sverstiger den 
diameter vid vilken produkten (3) mekaniskt p^verkas genom 
att plastiskt deformeras. 



Figur 1 5nskas publicerad. 
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